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Un nuevo proyecto minero portuario para la comuna de La Higuera

SECTORES Y COMPONENTES DEL PROYECTO DOMINGA

Infografía Javier Rojas D.
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es la HUMEDAD FINAL
del CONCENTRADO DE
HIERRO o Pellet Feed tras
el proceso de filtrado.

del agua utilizada en
las operaciones será
REUTILIZADA.
El agua usada NO SE
DEVUELVE al mar ni
a la cuenca.

de agua de mar por hora
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ubicada en Totoralillo Norte
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El terminal de embarque, en 
Totoralillo Norte, al igual que la planta 
desalinizadora, han sido diseñados 
para ser COMPATIBLE CON 
ÁREAS AMBIENTALES PRO-
TEGIDAS. No requerirá, por ejemplo, 
de dragado para su construcción y su 
operación permitirá la actividad de los 
pescadores artesanales.

Dominga es un PROYECTO MINERO Y PORTUARIO, de 
extracción y PROCESAMIENTO DE HIERRO CON COBRE COMO 
SUBPRODUCTO, y abarca desde la extracción de mineral hasta el 
embarque de concentrado de hierro para comercialización, incluyendo 
todos los procesos e instalaciones asociadas.

La totalidad del proyecto lo componen tres sectores:

SECTOR DOMINGA
En este sector se encuentran las instalaciones asociadas a dos zonas de explotación 
minera a cielo abierto denominadas Rajo Norte y Rajo Sur, planta de procesos, un 
depósito de estéril y un depósito de relaves espesados, además de todas las obras e 
instalaciones auxiliares asociadas a estos procesos.

SECTOR LINEAL
En este sector se emplazarán dos acueductos (para envío de agua fresca desalinizada 
y agua recuperada desde el sector Totoralillo hasta el sector Dominga, un 
concentraducto (para envío del concentrado de hierro desde el sector Dominga hasta 
el sector Totoralillo), una línea de transmisión eléctrica de 66 kV y un camino de 
servicio.

SECTOR TOTORALILLO
En este sector se emplazará la infraestructura asociada al sistema de espesado, 
filtrado, almacenamiento y embarque de concentrado de hierro. Así como las obras 
para la captación, desalinización, impulsión de agua al sector Dominga y descarga de 
salmuera al mar. 
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El proyecto Dominga se abastecerá 
de la ENERGÍA ELÉCTRICA DEL 
SISTEMA INTERCONECTADO 
CENTRAL (SIC), por lo tanto no 
contempla la construcción de ningún 
tipo de central termoeléctrica.

El proyecto se localiza 
y al poniente de la Ruta 5 Norte. Aledaño al norte de las 
instalaciones de la histórica Mina El Tofo. Este complejo 
minero portuario funcionó a partir de 1913 y fue un ícono de 
la minería del hierro en Chile, debido a la modernidad de sus 
instalaciones, maquinaria y equipos, entre ellos el primer 
ferrocarril eléctrico de Sudamérica y la DÁRSENA PUER-
TO DE EMBARQUE DEL MINERAL.

a 70 kilómetros al norte de La Serena 

RELAVE ESPESADO INSTALACIONES PLANTA RAJO SUR DEPÓSITO DE ESTÉRIL DUCTOS

TERMINAL DE EMBARQUE

SECTOR TOTORALILLOSECTOR DOMINGASECTOR DEPÓSITO DE RELAVES ESPESADOS OCÉANO PACÍFICO

PLANTA DESALINIZADORAPLANTA DE FILTROS

RAJO NORTE

El proceso de obtención de concentrados de hierro y cobre se inicia con 
la EXTRACCIÓN de material de los rajos. El proyecto Dominga consi-
dera dos RAJOS: NORTE Y SUR.

La PULPA DE CONCEN-
TRADO de hierro será con-
ducida a través de un CON-
CENTRADUCTO hacia el 
sector Totoralillo donde será 
sometida a un PROCESO 
DE ESPESAMIENTO  y  
FILTRADO.

Finalmente el concentrado de 
hierro será enviado mediante 
correas transportadoras ce-
rradas a un SECTOR DE 
ACOPIO con pantallas eóli-
cas, para luego ser embarca-
do en el TERMINAL de To-
toralillo.

La PLANTA DESALINIZA-
DORA ubicada en Totoralillo 
Norte capta el agua de mar, por 
gravedad. Luego del proceso 
de desalinización, la mitad del 
agua se devuelve al mar.

El relave final será enviado a unidades de ESPESAMIENTO para 
obtener un RELAVE CON UNA CONCENTRACIÓN DE SÓLIDOS 
aproximada del 70% para su depositación como RELAVE ESPESA-
DO.

El MATERIAL ESTÉRIL que se genere a raíz de la explotación de 
ambos rajos, será dispuesto en un depósito de estéril único.

El mineral será enviado a un CHANCADOR o a un acopio del mineral 
denominado STOCK MINA, ubicado a un costado del rajo sur para ser 
enviado posteriormente al chancador.
Desde el chancador, el material será transportado mediante una correa 
transportadora cerrada que unirá el chancador con el stock pile desde 
donde se envía el mineral hacia la molienda. En esta última, se 
continuará con la reducción de la granulometría del material, la cual se 
hará en dos etapas de molienda húmeda.
El material que haya adquirido la granulometría adecuada será enviado a 
un proceso de CONCENTRACIÓN HÚMEDA DE HIERRO (Fe), 
obteniendo una pulpa de concentrado de hierro y relaves. Parte de estos 
relaves pasan a un proceso de FLOTACIÓN donde se obtendrá 
CONCENTRADO DE COBRE. 

El AGUA RECUPERADA desde el relave, 
también será RETORNADA AL PROCESO. 

Dominga decidió transportar el agua y el concentrado de hierro a través 
de DUCTOS ENTERRADOS para reducir el transporte. 

ACUEDUCTO 1
TRANSPORTA AGUA DESDE LA
DESALADORA EN TOTORALILLO
A LA PLANTA DE PROCESOS EN
SECTOR DOMINGA 

ACUEDUCTO 2
TRANSPORTA EL AGUA
RECUPERADA DEL CONCENTRADO
DE HIERRO DESDE EL PROCESO
DE FILTRADO EN LA PLANTA DE
TOTORALILLO HACIA EL
SECTOR DOMINGA

CONCENTRADUCTO
TRANSPORTA EL CONCENTRADO DE
HIERRO DESDE LA PLANTA EN EL
SECTOR DOMINGA A LA PLANTA DE
FILTROS EN TOTORALILLO

La configuración del muelle e instalaciones marítimas se 
diseñó de manera que no interfieran con áreas de manejo de 
recursos bentónicos ni concesiones de acuicultura. CUENTA 
CON UNA CONCESIÓN MARÍTIMA APROBADA.

El agua es devuelta
al mar A LA MISMA
TEMPERATURA.

Este tipo de depósito
IMPIDE LA
INFILTRACIÓN a
napas subterráneas
y disminuye 45 veces
la emisión de polvo. 

Dominga PROTEGERÁ LA
VEGETACIÓN, FLORA Y FAUNA 
TERRESTRE, a través de un plan de gestión
integral para la conservación, que se materializará
sobre una superficie de:

720 M

20 M

del borde costero se
realiza la descarga y
a 15 METROS de
profundidad.

de profundidad se
ubica la captación a
750 METROS del
borde costero.
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